
Tekniska egenskaper

H Ö G  R U N D G Å N G S N O G G R A N N H E T
GDC spännhylsechuckar garanterar rundgångsnoggrann-

het <0,005 mm vid 4xd. Höjer kvaliteten på bearbetad detalj 

samt förlänger det skärande verktygets livslängd.

H Ö G  S PÄ N N K R A F T
Kullagrad chuckmutter GDP genererar hög spännkraft och 

säkerställer koncentrisk fastspänning mot chuckens centrum 

med hög rundgångsnoggrannhet.

BA L A N S E R I N G
Goda balanseringsegenskaper är standard för alla GDC 

spännhylsechuckar. Efter flänsen sitter en balanseringsring med 

8 st skruvar och varje hållare balanseras individuellt. Chucken är 

lämplig för snabb spindelrotation (max 42000 rpm ) och HSC/

HPC-bearbetning.

I N VÄ N D I G  K Y L N I N G
Hylsa FDC-OH är mekaniskt tätad tack vare korta slitsar. 

Ingen annan tätning är nödvändig.

K Y L N I N G  V I A  V E R K T YG E N S  S K A F T
Hylsa FDC-C är mekaniskt tätad tack vare korta slitsar. Hylsan 

har två invändiga spår som leder kylvattnet utmed verktygets 

skaft för att få en optimal kylning för de verktyg som saknar 

invändiga kylkanaler.

H Ö G  R A D I E L L  S TA B I L I T E T
Extra lång styrning mellan chuckkropp och chuckmutter GDP 

ökar den radiella stabiliteten och minskar verktygens deflek-

tion. Stora skärdjup och spånvolymer är möjligt.

GDC typ	 Max 

	 obalans

BT/SK30	 1,0 gmm

BT/SK40	 2,0 gmm

BT/SK50	 5,2 gmm

HSK63	 2,0 gmm

HSK100	 5,2 gmm
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