
Tekniska egenskaper

I N VÄ N D I G  K Y L N I N G
Hylsa FDC-OH är mekaniskt tätad tack vare korta slitsar.

Ingen annan tätning är nödvändig.

K Y L N I N G  V I A  V E R K T YG E N S  S K A F T
Hylsa FDC-C är mekaniskt tätad tack vare korta slitsar. Hylsan 

har två invändiga spår som leder kylvattnet utmed verktygets 

skaft för att få en optimal kylning för de verktyg som saknar 

invändiga kylkanaler.

H Ö G  R U N D G Å N G S N O G G R A N N H E T
HDC spännhylsechuckar garanterar rundgångsnoggrannhet 

<0,005 mm vid 4xd. Höjer kvaliteten på bearbetad detalj 

samt förlänger det skärande verktygets livslängd.

H Ö G  S PÄ N N K R A F T
Kullagrad chuckmutter HDP genererar hög spännkraft och 

säkerställer koncentrisk fastspänning mot chuckens centrum 

med hög rundgångsnoggrannhet.
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