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HOG RUNDGANGSNOGGRANNHET

HDZ spannhylsechuck kan genom enkel mekanisk justering stélla

kastet pa verktyget inom en rundgéngsnoggrannhet mellan 0-2 p.

Justeringen kan goras direkt i maskinen sa att kastet i spindeln,
chucken och verktyget elimineras.

HDZ ar mycket [amplig for t.ex.

e Borrning / brotschning med snéva toleranser
* Borrning / frasning med PKD-verktyg

e All borrning med borrdjup > 5xd

HOG SPANNKRAFT
Kullagrad chuckmutter HDP genererar hég spannkraft och
sakerstéller koncentrisk fastspanning mot chuckens centrum

med h6g rundgangsnoggrannhet.

Modell Omréade Justering
HDZ07 @ 0,5-7 26 um
HDZ09 9 2,5-9 24 ym
HDZ12 3 2,5-12 20 ym
HDZ16 @ 3,5-16 20 ym
HDZ22 @ 3,56-22 16 pm

INVANDIG KYLNING
Hylsa FDC-OH &r mekaniskt tatad tack vare korta slitsar.

Ingen annan tatning ar nédvéndig.

KYLNING VIA VERKTYGENS SKAFT
Hylsa FDC-C &r mekaniskt tatad tack vare korta slitsar. Hylsan
har tva invandiga spar som leder kylvattnet utmed verktygets
skaft for att fa en optimal kylning fér de verktyg som saknar

invandiga kylkanaler.

Instruktion HDZ:

1. Sitt en méatklocka mot spetsen pa verktyget.
Lokalisera punkten med storst rundgangsfel.

3. Vrid stéllringen sa att en stéllskruv kommer i linje med
hogsta kastet.

4. Vrid alla 4 justeringsskruven sa att de far anlaggning.
Dra &t skruven vid hogsta kastet sa att det halveras

- rundgéngen &r nu nara noll.

Tekniska egenskaper




